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FMV IŞIK ÜNİVERSİTESİ BULUŞ BiLDiRiM FORMU
	BULUŞ SAHİBİ (SAHİPLERİ) :

	1
	2

	Ad-Soyad
	

	Ad-Soyad
	


	TC Kimlik No
	
	TC Kimlik No
	

	
Adres

	
	Adres
	



	Telefon:
	
	Telefon:
	

	Email:
	
	Email:
	

	3
	4

	
Ad-Soyad
	

	
Ad-Soyad
	


	TC Kimlik No
	
	TC Kimlik No
	

	
Adres

	
	Adres
	

	Telefon:
	
	Telefon:
	

	Email:
	
	Email:
	


	TALEP EDİLEN PATENT BAŞVURU TÜRÜ
	
    
ULUSAL
	
· TPE



	
	ULUSLARARASI
	· PCT
· EPO/EPC
· ABD
· DİĞER






	
	SORULAR
	EVET
	HAYIR
	AÇIKLAMA

	1.
	Buluşunuz elle tutulur, gözle görülür, 4 sene içinde sanayiye uygulanabilir bir ürün mü? 
	
	
	HAYIR ise OLMAZ

	2.
	Buluşunuzu 1 yılı geçkin bir süre önce pazarladınız, sergilediniz, kamuya açıkladınız mı? (Avrupa Patenti için bu süre 6 aydır)
	
	
	EVET ise OLMAZ. İleride ispatlanması durumunda belge iptal ettirilebilir.

	3.
	Buluşunuz sizin dışınızda daha önce dünyanın herhangi bir yerinde piyasaya sürüldü mü?
	
	
	EVET ise OLMAZ

	4.
	Gerçekleştirdiğiniz yenilik varolan uygulamalardan sadece ölçüsel bir değişiklik mi?
	
	
	EVET ise OLMAZ

	5.
	Gerçekleştirdiğiniz yenilik varolan uygulamalardan sadece malzemeye yönelik bir değişiklik mi? Metal yerine Plastik gibi.
	
	
	EVET ise OLMAZ. Tereddüdünüz varsa UZMANLARIMIZA DANIŞIN

	6.
	Gerçekleştirdiğiniz yenilik varolan uygulamalara kıyasla sadece estetik/görünüm değişikliği mi?
	
	
	EVET ise TASARIM BAŞVURUSU

	7.
	Korunduğunu bildiğiniz patentli bir ürün üzerinde iyileştirme mi yaptınız?
	
	
	EVET ise UZMANLARIMIZA DANIŞIN

	8.
	Buluş deterjan gibi kimyasal bir ürün veya herhangi bir kimyasal usul mü? 
	
	
	EVET ise F.MODEL ile korunamaz. PATENT BAŞVURUSU gerekir.

	9.
	Buluşunuz herhangi bir usul, yöntem, üretim tekniği, basit mekanik aparatın/makinenin dışında komplike sistem mi? 
	
	
	EVET ise F.MODEL ile korunamaz. PATENT BAŞVURUSU gerekir.

	
	İki gereklilikten herhangi biri “HAYIR” ise patent tarifnamesinin yazımı ancak bu eksiklikler tamamlandıktan sonra başlar.

	PATENT/F.MODEL OLARAK KORUNAMAYACAK BULUŞLAR

	
	Yemekler, gıda maddeleri, satranç gibi oyunlar, her türlü kilidi açan bir alet gibi kamu düzenine veya genel ahlaka aykırı buluşlar, bilimsel teoriler veya matematik problemlerini çözmek için yöntemler, edebiyat eserleri, bilim eserleri, estetik niteliği olan ürünler veya bilgisayar yazılımları, Bilginin derlenmesi, düzenlenmesi, sunulması ve iletilmesi ile ilgili teknik yönü bulunmayan (bir alete dayanmayan) usuller, bitki veya hayvan yetiştirilme usulleri, elektronik kartlar, cerrahi yöntemler.





EKTE ÖRNEK BİR BULUŞ BİLDİRİM FORMU GÖREBİLİRSİNİZ.



1. Buluş Başlığı – Buluşu kısaca tanımlayan başlık kısmıdır. Marka niteliğindeki terimleri içerecek şekilde olmamalıdır)







2. Buluşunuz hangi alanda kullanılacaktır?





3. Mevcut uygulamalar hakkında detaylı bilgi veriniz. Bahsedilen uygulamaların eksikliklerini ve bu uygulamalar neticesinde ortaya çıkan en az bir teknik problemi belirtiniz. 
(Varsa mevcut tekniğe ait resim ya da fotoğrafları da forma ilave ediniz.)








4. Buluşunuzun 3. maddede belirtilen teknik problemleri ortadan kaldırmak üzere sunduğu çözüm ve/veya faydalar  nedir? Bu çözümü sağlamak üzere hangi unsur ya da özelliklerden faydalanılmaktadır. (Buluş basamağının belirlenmesi için detay verebilmeniz çok önemlidir.)





5. Buluşunuzda yer alan unsurları çizim üzerinde işaretleyiniz ve bir referans tablosu oluşturunuz.
5.1 Çizimler
Buluşunuz ile ilgili çizimleri aşağıda belirtilen kurallara uygun olarak hazırlayınız. 
· Başvuru esnasında sunulacak çizimler siyah-beyaz ve çizgisel formatta olmalıdır. 
· Çizimler aşağıdaki görünümleri içermelidir:
· Buluşun genel görünümü,
· Farklı açılardan perspektif ve kesit görünümleri,
· Uygun ise buluşunuzun monte ve demonte görünümleri (Montaj işlemini aşamalı olarak gösteren çizimler)
· Buluş büyük bir yapı içindeyse yapının bütünü gösteren ya da anlatan çizim
· Çizimler; referans numaralarını işaretli ve referans numaraları işaretli olmayan birer kopya şeklinde hazırlanmalıdır. 
Not 1: Mevcutsa orijinal çizim datalarının (örneğin; dwg, iges) tarafımıza ulaştırılmasını rica ederiz. Böylece gerekli açı ve görünümde çizimler tarafımızdan elde edilebilecektir.
Not 2: Buluşun anlaşılmasına yardımcı olabilecek fotoğraf ve videolar da eklenebilir.






5.2 Referans Tablosu
Aşağıdaki örnek tabloda görüldüğü üzere, buluş için önemli olan tüm unsurlar isimlendirilmeli ve numaralandırılarak şekiller üzerinde gösterilmelidir. Belirlenen her bir unsur için referans numarası, unsur adı, buluş için önemi ve işlevi tablodaki ilgili kısımlara yazılmalıdır. (Tablonun yetersiz kalması durumunda lütfen tabloya satırlar ekleyerek genişletiniz.)

	Unsur
No
	Unsur Adı
	Yeni
	Önceki
Tekniğe Ait
	Buluşum için çok önemli
	Unsurun işlevini ve bu işlevi gerçekleştirmesini sağlayan teknik özelliğini belirtiniz. Unsurların özellikle buluşunuzun işleyişine olan katkılarını belirtiniz.

	1.
	
	|_|
	|_|
	|_|
	

	2. 
	
	|_|
	|_|
	|_|
	

	3.
	
	|_|
	|_|
	|_|
	

	4.
	
	|_|
	|_|
	|_|
	

	5.
	
	|_|
	|_|
	|_|
	






6. Buluşun unsurlarına atıfta bulunarak çalışma mantığını ya da prensibini özetleyeniz. 
(Tabloda belirtilen tüm unsurlara atıfta bulunulması gerekmektedir. Anlatımda belirlenen unsur adları ve referans numaralarını kullanmaya özen gösteriniz. )








7. Buluş büyük bir yapı içindeyse yapının bütünü gösteren ya da anlatan çizim ve bilgiler.





8. Patent ön araştırmasında kullanılabilecek anahtar kelimeler:
(varsa buluşunuzla ilgili aynı teknik alanda çalışan yerli ya da yabancı firma isimleri, buluşun anlaşılmasına yardımcı olacak internet siteleri ya da kaynaklar)

(Örneğin; Infineon Technologies, RF filter circuits, RF filtering, notch filter, bandpass filter, WLAN filters, Bluetooth filter circuits vb.)






9. Lütfen buluşunuzla ilgili yukarıdaki alanlara sığmayan ya da bildirmek istediğiniz ek hususları aşağıdaki ek sayfalarda belirtiniz.

[bookmark: _GoBack]


10. Buluş’un ticarileşmesi durumunda ilişkin elde edilecek net gelir FMV Işık Üniversitesi %30, Buluş Sahipleri %70 şeklinde paylaştırılacaktır. Buluş Sahipleri’nin hak sahibi oldukları %70 oranından, kanunen gerekli kesinti ve/veya kesintilerin yapılacağı hususunda mutabıktırlar. Buluş Sahipleri’nin hak sahibi olduğu %70 oranının, Buluş Sahipleri arasında aşağıdaki gibi paylaşılacağını  tüm Buluş Sahipleri kabul, beyan ve taahüt ederler.
	Buluş Sahibi Adı/Soyadı
	
	
	
	

	Gelir Paylaşım Oranı (%70 üzerinden)
	%X
	%Y
	%Z
	%Q









ÖRNEKTİR


PATENT / F.MODEL BAŞVURULARI İÇİN
ÖRNEK ÖN HAZIRLIK KILAVUZU 
Bu kılavuza uygun olarak yapacağınız çalışma, 
· Buluşunuzun tarafımızdan en iyi şekilde tanımlanabilmesi ve 
· İleride hukuk önünde istenen korumanın elde edebilmesi için temel teşkil edecektir.

1. Buluş Başlığı – Buluşu kısaca tanımlayan başlık kısmıdır. Marka niteliğindeki terimleri içerecek şekilde olmamalıdır)
Sizin seçeceğiniz isimden oluşur. Tarifname yazım aşamasına geçtiğinde değiştirilebilir
2. Buluşunuz hangi alanda kullanılacaktır?
Bu buluş, PVC, ahşap, hafif metal ve benzeri malzemelerden üretilmiş profiller üzerinde kertme olarak tabir edilen kanalların açılmasını sağlayan tek üniteli orta kayıt alıştırma makinesi ile ilgilidir. 
Buluş özellikle, bahsedilen malzemelerden (PVC, ahşap, hafif metal ve benzeri) üretilmiş birden fazla profili çift yönlü olarak sıkıştırarak, kertme işlemi diye tabir edilen kanal açma işlemini gerçekleştirebilen tek üniteli orta kayıt alıştırma makinesi ile ilgilidir.
3. Mevcut uygulamalar hakkında detaylı bilgi veriniz. Bahsedilen uygulamaların eksikliklerini ve bu uygulamalar neticesinde ortaya çıkan en az bir teknik problemi belirtiniz. 
(Varsa mevcut tekniğe ait resim ya da fotoğrafları da forma ilave ediniz.)
Günümüzde PVC, ahşap, hafif metal ve benzeri malzemelerden imal edilen profillerin üzerinde kertme diye tabir edilen kanalların açılması için birçok makine bulunmaktadır. Bu makineler, malzeme niteliği, boyutu ve hassasiyetine göre farklı özellik ve modellere sahiptirler.
Yukarıda anlatılan malzeme türlerinden imal edilen profiller üzerinde kanal açmak için kullanılan mevcut makinelerde, ilk olarak kanal açılacak profil çalışma yüzeyi üzerine bir sabitleme elemanı vasıtasıyla sabitlenmektedir. Daha sonra profilin bir ucu üzerinde kesici bıçaklar tarafından kanal açma işlemi gerçekleştirilmektedir. Bu işlemden sonra ise profilin diğer ucu içinde aynı işlem tekrar edilmektedir. Ancak mevcut makinelerde sadece bir adet profil üzerinde işlem yapılabilmektedir.    
Yukarıda anlatılan pozisyon ve işlem aşamaları bu şekilde süre gelip devam etmektedir. Söz konusu işlem aşamalarının bu şekilde olması;

· Seri üretimin yapılmasına engel olmaktadır.
· Sadece bir adet profilin işlenmesinden dolayı, kertme işlemi için fazladan zaman harcanması ve fazla mesai yapılmasına neden olmaktadır.
· Yine böyle bir makine ile işçiliğin fazla olmasına sebep olunmaktadır.
· Kaliteli bir işlem yapmaya müsaade edilmemektedir.

Yukarıda anlatılan aşamalar özellikle PVC üretimi yapan üreticileri menfi yönde etkilemektedir.


4. Buluşunuzun 3. maddede belirtilen teknik problemleri ortadan kaldırmak üzere sunduğu çözüm nedir? Bu çözümü sağlamak üzere hangi unsur ya da özelliklerden faydalanılmaktadır.
Buluş, ahşap, hafif metal ve benzeri malzemelerden üretilmiş çok sayıda profili çift yönlü sıkıştıran çok katmanlı bir sabitleme aparatı ve bir sıkıştırma aparatı sayesinde, kertme diye tabir edilen kanal açma işlemini gerçekleştirebilen sabit bir kesme ünitesine sahip tek üniteli orta kayıt alıştırma makinesinin geliştirilmesi ile mevcut dezavantajlar ortadan kaldırılmaktadır. Ayrıca PVC, ahşap, hafif metal ve benzeri malzemelerden üretilen profiller üzerinde kanal açma işlemini seri bir biçimde gerçekleştirmektedir. 
Aynı anda birden fazla profil üzerinde kertme işlemi yapılabilmektedir. Bu sayede aynı süre içerisinde benzer makinelere oranla daha seri bir üretim sağlanmıştır.  
 Bir tahrik merkezinden güç alan bir mil üzerinde üst üste sıralanmış kesici elemanlar sayesinde birden fazla profil üzerinde aynı anda kertme işlemi yapılabilmektedir.   
 Kertme işlemine başlanmadan önce koruyucu kapakların kapatılması ve koruyucu kapaklar kapatılmadan kertme işleminin yapılmasına müsaade edilmemektedir. Böylece proses sırasında çevreye sıçrayacak çapak ve talaşlar ile yüksek hızla dönen kesici elemanlardan dolayı oluşan iş kazalarına karşı güvenlik sağlanmaktadır

5.Buluşunuzda yer alan unsurları çizim üzerinde işaretleyiniz ve bir referans tablosu oluşturunuz.
5.1. Çizimler
 

[image: ]
5.2 Referans Tablosu
	Unsur,
No
	Unsur Adı
	Yeni
	Önceki
Tekniğe Ait
	Buluşum için çok önemli
	Unsurun işlevini ve bu işlevi gerçekleştirmesini sağlayan teknik özelliğini belirtiniz.

	1.
	Gövde
	|_|
	|X|
	|X|
	Makineye ilişkin tüm unsurların konumlandırıldığı yada iç bünyesine alındığı yapı.

	2. 
	Tahrik merkezi
	|_|
	|X|
	|X|
	Makinenin hareketli aksamının gereksinim duyduğu hareketin sağlandığı kaynaktır. Tercihen bir elektrik motorudur. 

	3.
	Hareket iletim elemanı
	|_|
	|X|
	|X|
	Tahrik merkezinden (2) aldığı hareketi kesici elemana (4) aktarır.

	4.
	Kesici eleman
	|_|
	|X|
	|X|
	Tercihen bıçaklardan oluşan kesici elemanlar malzemeyi biçimlendirmek yada kesmek için kullanılır.

	5.
	Sabitleme aparatı
	|X|
	|_|
	|X|
	Kertme işlemi yapılacak parçanın sabitlenmesinde kullanılır.

	6.
	Sıkıştırma aparatı
	|X|
	|_|
	|_|
	Parçanın sabitleme aparatına (5) ve dolayısıyla makineye tutturulmasını sağlar.

	7.
	Baskı elemanı
	|X|
	|_|
	|X|
	Kertme işlemi yapılacak profillerin yan ve üst taraftan sıkıştırılmasını sağlar.

	8.
	Sıkıştırma vasıtası
	|X|
	|_|
	|_|
	Sıkıştırma aparatı (6) iç kısmında bulunur. Tercihen pnömatik yolla hareket ederek baskı elemanlarının (7) kertilecek profilleri sıkıştırmasını sağlar. 

	12.
	Kertme mesafe ayar dayaması
	|X|
	|_|
	|_|
	Profiller üzerinde açılacak kertme mesafesini ayarlamak için kullanılır.



6.Buluşun unsurlarına atıfta bulunarak çalışma mantığını ya da prensibini özetleyeniz. 
(Tabloda belirtilen tüm unsurlara atıfta bulunulması gerekmektedir. Anlatımda belirlenen unsur adları ve referans numaralarını kullanmaya özen gösteriniz. )
Kertme işlemi sırasında ortaya çıkabilecek malzemelerin dışarı fırlamasını engellemek üzere sabitleme aparatı (5) ve sıkıştırma aparatları (6) üst kısmında açılıp kapanabilen bir koruyucu kapak (9) konumlandırılmıştır. Koruyucu kapağın (9) iç kısmında kesilmek istenen birden fazla profilin sabitlenmesini sağlamak üzere çok katmanlı bir sabitleme aparatı (5) bulunmaktadır. En az iki profil, sabitleme aparatı (5) iç kısmındaki profil sabitleme boşluklarına (11) yerleştirilmektedir. Sabitleme boşluklarına (11) yerleştirilen en az iki profil sıkıştırma aparatları (6) sayesinde yan taraftan ve üst taraftan sıkıştırılmaktadır. Bu sayede profillerin kertme işlemi sırasında yerinden çıkması, titreşmesi vb. istenmeyen durumlar engellenmiştir. Sıkıştırma aparatları (6) iç kısmında sıkıştırma vasıtaları (8) bulunmaktadır. Sıkıştırma vasıtaları (8) pnömatik yolla hareket ederek kendileriyle irtibatlı baskı elemanlarının (7) profilleri yan ve üst taraftan sıkıştırmasını sağlamaktadır. Baskı elemanları (7) sayesinde yan ve üst taraftan sıkıştırılan profiller kertme işlemine hazır hale gelmektedir. Sıkıştırma vasıtası (8) olarak pnömatik olarak çalışan pistonlar kullanılmıştır. Kesici elemanlar (4) gövde (1) içinde bulunan bir tahrik merkezinden (2) hareket alan bir hareket iletim elemanı (3) ile irtibatlı olarak dönmekte ve sabitlenen profiller üzerinde kertme işlemini gerçekleştirmektedir. Hareket eden kesici elemanlar (4), sabitleme aparatı (5) iç kısmındaki boşluklarda (11) konumlandırılan, yan ve üst taraflarından sıkıştırma aparatları (6) sayesinde sıkıştırılan profiller üzerinde kertme işlemini gerçekleştirmektedirler. Üst üste yerleştirilen kesici elemanlar (4) olarak bıçaklar kullanılmıştır.
7. Buluş büyük bir yapı içindeyse yapının bütünü gösteren ya da anlatan çizim ve bilgiler.
[image: ]
8.Patent ön araştırmasında kullanılabilecek anahtar kelimeler:

PENMAK, MURAT MAKİNA, SİSTEM MAKİNA
http://www.allproducts.com/search/products/pM01020903.shtml
http://hipwr.en.alibaba.com/product/50240428/51270028/High_Frequency_Machines/Single_Head_High
9.Lütfen buluşunuzla ilgili yukarıdaki alanlara sığmayan ya da bildirmek istediğiniz ek hususları aşağıdaki ek sayfalarda belirtiniz.
	

[image: ]Şile Kampüs: Üniversite Sok. No.2 34980 Şile – İstanbul / Türkiye. Telefon: (0216) 712 14 60 Faks: (0216) 712 14 68 www.isikun.edu.tr
Maslak Kampüs: Büyükdere Cad. 34398 Maslak – İstanbul / Türkiye. Telefon: (0212) 286 49 11 Faks: (0212) 286 57 96
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